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. DE20015065 NOVELTY - The 

airbag assembly (10) may be fastened to the edge 
of the roof by a series of eyes (20) along its top 
edge. There is a gas generator (24) at one end of 
the airbag, which passes gas through a gas divider 
valve (26) to the first part (14) of the airbag, and 
via a tube (22) to the second part (16) of ike 
airbag. There are non-inflatable regions (18) near 
the end of the airbag remote from die gas 
generator^ ^ ^ i mp act protection system for 

motor vehicle. 

ADVANTAGE - The airbag gives 
padding and protection where it is needed, and 
gives even^tion^ ^ . ^ 

drawing shows a side view of the airbag. • 
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Eyes along its top edge of bag 20 
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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 
(5) Seitengassackmodul 

© Seitengassackmodul fur ein Fahrzeuginsassen-Ruck- 
haltesystem, miteinem Gassack(12) und einerseparaten, 
im Gassack (12) angeordneten Gasfuhrung (22), dadurcn 
gekennzeichnet, da(S die Gasfuhrung (22) vollstandig aus 
einem faltbaren, flexiblen Material besteht. 
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Seitengassackmodul 



Die Erfindung betrifft ein Seitengassackmodul fiir ein Fahrzeugin- 
20 sassen-Ruckhaltesystem, mit einein Gassack und einer separaten, im Gas- 
sack angeordneten Gasfuhrung. 

Eine solche Gasfuhrung wird eingesetzt, urn das Befiillen eines 
langgestreckten Seitengassacks zu erleichtern. Bisherige Gasfuhrungen 

25 weisen zumindest abschnittsweise ein starres Rohr, eine sogenannle 
Gaslanze, auf. Das Faltungsverfahren des Gassacks muS darauf abge- 
stellt sein und ist entsprechend aufwendig. Daruber hinaus gibt es als 
Gasfuhrung wirkende abgenahte Bereiche am Gassack, die mit alien 
Kamrnern in Stromungsverbindung stehen. Hierbei sind die Gasfuhrungen 

30 aber nicht separate Teile, vielmehr werden sie durch die AuBenwand des 
Gassacks gebildet. 

Die Erfindung schlagt ein Seitengassackmodul vor, bei dem die Her- 
steUung des Gassacks vereinfacht ist, ohne die Vorteile einer ge- 
35 zielten Befullung von Gassackabschnitten zu verlieren. 

Dies wird bei einem eingangs genannten Modul dadurch erreicht, daB 
die Gasfuhrung aus einem faltbaren, flexiblen Material besteht. Die 
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Gasfiihrung kann vor dem Falten des Gassacks in diesen eingebracht 
werden und mit dern Gassack zusammen gefaltet werden. Auf diese Weise 
kann das gesamte Faltungsverfahren maschinell erfolgen. AuBerdem ver- 
ringert sich der Platzbedarf des Moduls bei gefaltetem Gassack. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Gasfiihrung als Gewebe- 
schlauch ausgefuhrt ist. Bei einem einstiickig gewebten Gassack kann 
die Gasfiihrung z.B. durch eine vierlagige Webung mit diesem zusammen 
hergestellt werden, Auf diese Weise verringern sich die Herstellungs- 
kosten des Gassackmoduls. 

Die Gasfiihrung kann auch aus einem in den Gassack eingebrachten 
Schlauch bestehen. 

In einer bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung ist die Gasfiihrung 
mit einem Gasgenerator verbunden, und der Gassack weist eine erste und 
eine zweite, hintereinander angeordnete Kammer auf, wobei die Gas- 
fiihrung bis in die zweite, weiter vom Gasgenerator entfernte Kammer 
ragt und nur diesen befiillt. Vorzugsweise ist der Gasgenerator mit 
einem Gasverteiler verbunden, der wenigstens zwei Ausstromrohre auf- 
weist, von denen eine mit der Gasfiihrung verbunden ist und die andere 
mit der ersten Kammer. Es ist vorteilhaft, wenn die Gasfiihrung nur 
eine, in der zweiten Kammer angeordnete Ausstromof&iung aufweist. Auf 
diese Weise konnen beide Kammern gleichzeitig befQllt werden. Da der 
fur die zweite Kammer bestimmte Teil des Gases durch die Gasfiihrung 
geleitet wird, entsteht keine hohe Belastung fur den Gassack. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform weist der Gasverteiler zwei 
konzentrisch angeordnete Ausstromrohre auf. Bevorzugt ist das innere 
Rohr mit der Gasfohrung verbunden. So lafit sich ein besonders kom- 
pakter Gasverteiler realisieren. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den 
Unteranspriichen sowie aus der folgenden Beschreibxmg eines Aus- 
fiihrungsbeispiels 2^isammen mit den beigefiigten Zeichnungen. In diesen 
zeigen: 

- Figur 1 ein erfindungsgemaBes Seitengassackmodul mit einem auf- 



geblascnen Gassack; 



- Figur 2 ein Detail eines erfindungsgemaBen Seitengassackmoduls 
mit einem Gasverteiler gemaB einer ersten Ausfuhrangsform; und 

- Figur 3 ein Detail eines erfindungsgemaBen Seitengassackmoduls 
mit einem Gasverteiler gemaB einer zweiten Ausfiihrungsform. 

Figur 1 zeigt ein Seitengassackmodul 10 mit einem Gassack 12 mit 
zwei Kammem 14, 16, die uber einen nicht aufblasbaren Bereich 18 mit- 
einander verbunden sind. Der Gassack 12 ist uber an seinem im einge- 
bauten, aufgeblasenen Zustand oberen Rand angeordnete Osen 20 an einem 
(nicht gezeigten) Fahrzeug, z.B. am Dachrahmen, befestigbar. 

Im Gassack erstreckt sich in der Nahe seines oberen Randes eine 
Gasfuhrung 22. An einem Ende ist diese Gasfuhrung 22 uber einen Gas- 
verteiler 26 mit einem Gasgenerator 24 verbunden. Das andere Ende der 
Gasfuhrung erstreckt sich bis in die zweite Rammer 16 und endet in 
einer Ausstromoffnung 27. Vorzugsweise weist die Gasfuhrung keine 
weiteren Offnungen auf. Die Gasfuhrung kann durch eine spezielle Web- 
technik im Inneren des Gassacks hergestetit sein, so daB der Gassack 
in diesem Bereich vierlagig ist. 

Uber den Gasverteiler 26 wird das im Riickhaltefall vom Gas- 
generator 24 erzeugte Gas auf die einzelnen Kamm em 14, 16 verteilt. 
Eine erste Ausfiihrungsform des Gasverteilers ist in Figur 2 darge- 
stellt. Der Gasverteiler 26 weist zwei konzentrische Rohre 28 und 30 
auf. Das innere Rohr weist an seinem innerhalb des auBeren Rohrs 30 
gelegenen Bereich weitere Ausstromoffiiungen 32 auf. An seinem dem Gas- 
sack 12 zugewandten Ende ist das innere Rohr 28 mit der Gasfuhrung 22 
verbunden. Das auBere Rohr 30 ist mit einem Abschnitt 34 der ersten 
Kammer 14 verbunden. Die Verbindungen konnen z.B. uber Schlauch- 
schellen 36 erfolgen. 

Der Gasverteiler 26 ist an einem Ende mit dem rohrformigen Gas- 
generator 24 verbunden. Beim Befiillen des Gassacks stromt das Gas aus 
dem Gasgenerator 24 in das innere Rohr 28, von wo aus ein Teil des 
Gases durch die Ausstromoffungen 32 in das auBere Rohr 30 und in die 



erste Kammer 14 gelangt. Urn die Gasfuhrung 22 bildet sich ein nach 
unten zur Kammer 14 offener gasfuhrender Ringkanal. Das restliche Gas 
stromt durch die Gasflihrung 22 in die zweite Kammer 16. 

Figur 3 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform eines Gasverteilers 
126. Dieser weist zwei annahernd parallele Ausstromrohre 128, 130 auf, 
von denen das eine mit der Gasfuhrung 22 imd das andere mit dem Ab- 
schnitt 34 der ersten Kammmer verbxmden ist. Beim Befiillen des Gas- 
sacks 12 stromt das Gas aus dem Gasgenerator 24 in einen gemeinsamen 
Abschnitt 132, der die Rohre 128, 130 verbindet, und von dort fiber die 
Rohre 128, 130 in die erste und die zweite Kammer 14, 16. Die Be- 
festigung des Abschnitts 34 sowie der Gasfuhrung 22 kann wiederum fiber 
Schlauchschellen 36 erfolgen. 
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■Sr.hutTanspruche 

1. Seitengassackmodul fur ein Fahrzeuginsassen-Ruckhaltesystem, 
mit einem Gassack (12) und einer separaten, im Gassack (12) an- 
geordneten Gasfuhrung (22), dadurch gekennzeichnet, da6 die Gasfuhrung 
(22) vollstandig aus einem faltbaren, flexiblen Material besteht. 

2. Seitengassackmodul nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Gasfuhrung (22) ein Gewebeschlauch ist. 



3. Seitengassackmodul nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
25 der Gewebeschlauch (22) durch die Webung des Gassacks (12) gebildet 

ist. 

4. Seitengassackmodul nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Gasfuhrung (22) mit einem Gasgenerator 

30 (24) verbunden ist, daB der Gassack (12) eine erste und einer zweite 
Kammer (14, 16) aufweist, die hintereinander angeordnet sind und daB 
die Gasfuhrung (22) nur in die zweite, weiter vom Gasgenerator ent- 
fernte Kammer (16) ragt. 

35 5. Seitengassackmodul nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 

ein Gasverteiler (26) vorgesehen ist, der mit dem Gasgenerator (24) 
verbunden ' ist, wobei der Gasverteiler (26) wenigstens zwei Aus- 
stromrohre (28, 30; 128, 130) aufweist, von denen eines mit der Gas- 
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fuhrung (22) und das andere mit der ersten Kammer (14) verbunden 1st. 

6. Seitehgassackrnodul nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Gasverteiler (26) zwei konzentrisch angeordnete Ausstromrohre (28, 

5 30) aufweist, wobei die Gasfuhrung (22) mit dem inneren Rohr (28) ver- 
bunden ist. 

7. Seitengassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daS im zusammengebauten, nicht aktivierten 

10 Zustand die Gasfuhrung (22) gefaltet im Modul angeordnet ist. 
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FIG. 1 




